NRElectronica - LINEO  PirPLONA - NAVARRA

INNOVACION - EFICIENCIA - CONTROL

Automatizacion y
Electrénica Industrial

Soluciones integrales a medida: sistema
integral de software y hardware para tus
procesos productivos.

Automatiza tu proceso con quien lo disena,

lo fabrica y lo mantiene

+35 ANOS DE +5000 CLIENTES PRODUCTO PROPIO
EXPERIENCIA INDUSTRIALES CON MARCADO CE




e QUIENES SOMOS NRElectronica

Tu socio estratégico en
electronicay Solucion integral 360°
aUtomatlzaCIOH IndUStrlaI @ Diseno, fabricacidn, instalacion, software

propio, formacidn y soporte técnico in situ.

Disenamos, fabricamos, instalamosy
mantenemos. Hardware y software propios,
desarrollados en Navarra y soportados por

L Escalabilidad y control
nuestro equipo tecnico local. @

Sistemas personalizables, ampliables, con
recopilacion de datos y trazabilidad de proceso.

CLIENTES Y ENTIDADES ATENDIDOS

Clientes industriales +5000

+39

Cumplimiento normativo CE
Instituciones publicas +100 , ,
ANOS DE CEE—— Equipos fabricados con marcado CE y conforme

EXPERIENCIA a las normas industriales vigentes.

Socios del sector +800



 SOLUCIONES Y SERVICIOS

Ingenieria a medida y producto propio

Automatizaciony electréonica industrial, hardware y software,
para procesos nuevos o lineas ya instaladas.

01 Automatizacion de procesosy lineas de produccion
02 Diseno electrénico y desarrollo de software a medida
03 Vision artificial y control de calidad enlinea

04 Informatica movil, comunicaciones y trazabilidad

DOS LINEAS, UN MISMO PROVEEDOR

Verificadores de cableado: un sistema plug and play de hardware
y software desarrollado integramente por NR.

Comprobador de continuidad en baja tension

Comprobador de rigidez dieléctrica en alta tension

Software NRTester: referencias, érdenes, etiquetasy ERP

Modelos compacto, modular y mini




® AUTOMATIZACION INDUSTRIAL TECNOLOGIA 4.0

Automatizar un proceso, se traduce a que multiples sensores,

Hardware y SOftwal'e maquinas y sistemas trabajen como uno solo: menos intervencion
que integramos manual, menos errores y datos sobre lo que ocurre en planta.

PC industrial .
Pantallas HMI Automatas PLC
Control y monitorizacion . S . ., .
@ de roczsos on entornos Comunicacion intuitiva entre Ejecucion de tareas repetitivas
.p operarios y maquinas. con precisiony escalabilidad.
exigentes.

Servos y variadores Sensores industriales
Ajuste dinamico de velocidad, Recoleccion de datos en tiempo
pary posicion en la maquinaria. real para optimizar el proceso.

PROTOCOLOS QUE INTEGRAMOS PROFINET / PROFIBUS TCP/IP RS-485 DeviceNet CAN Interbus



Del senso

en cinco pasos
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PASO 0]
Analisis e instalacion

Toma de datos en planta,
medicion de la cinta
existente y montaje de
soportes, camaray
armario eléctrico sin parar
la produccion.

EN PLANTA

Plano de cintas, soportes
a medida y armario

PASO 02

Automatizacion
del proceso

PLC y variadores
gobiernan arranques,
paradasy velocidad de
cinta; la HMI da al operario
el controly el estado de la
linea.

CONTROL

PLC - variador - pantalla
HMI de puesto
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PASO 03
Recogida de senales

Sensores, lectoresy
camara de vision capturan
presencia, codigosy
campos de la etiqueta de
cada envase que pasa.

CAPTURA

Vision artificial - lectura de
etiquetay codigo
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PASO 04
Comunicacion de datos

El PC industrial procesa en
tiempo real y publica al
sistema de gestion por
PROFINET y TCP/IP; el
rechazo se ordenaen el
mismo ciclo.

PROTOCOLOS
PROFINET - TCP/IP - CAN
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LINEA DE ENVASADO Y ETIQUETADO

oyecto de automatizacion de una linea de

do con vision

al PL"\ paquete.
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PASO 05
Trazabilidad

Cada lote queda registrado
con hora, referencia,
operarioy resultado:
historico consultable e
informes para auditoriay
cliente.

SALIDA

Historico, informesy
etiqueta por unidad

i



A MOVIL

razabilidad en la
mano del operario

Software, hardware y comunicacion en
dispositivos portatiles: escaneo de codigos,
transmision de datosy seguimiento’je

4B’i;i‘jducto 0 paquete en tiefmpo real.

|

Terminales lectores Cddigo de barrasy RFID

Apps a medida

Impresoras portatiles

-~

DOS CASOS DESARROLLADOS POR NR

| ONLINE
Control de presencia y mobilidad para empresas

Terminal mévil y lector RFID conectados a la nube. El empleado
ficha con su tarjetay se registra hora, ubicacion y autorizacion;
sequridad revisa los pasajeros antes de entrar a planta.

Sincronizacion instantanea Rutasy asistencia en tiempo real

Logistica y reparto de pedidos

El terminal sincroniza pedidos, rutasy clientes en su cuna; el
repartidor escanea las entregas sin coberturay genera albaran digital
con impresion portatil. Al volver, se actualizan entregas y stock.

Funciona sin conexion Albaran digital



® CASOS DE EXITO Y APLICACIONES RESULTADOS MEDIDOS EN PLANTA

Resultados que transforman
la industria moderna

+20% -15% -257

Precision en fabricas Desperdicio en Errores en logistica

de produccion Industria metalurgica y almacenes

Implementacion de PLCs que Integracion de servos que Control de accesosy

ademas redujo los tiempos de optimizo los procesos de automatizacion de la gestion

produccion. mecanizado. de maquinas e inventarios.
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0 40% 0 40% 0 40%
Ferroviario Automocion Alimentacion Metal y maquinaria

SECTORES EN LOS QUE TRABAJAMOS
Logistica Aeronauticay defensa Energia



e PRODUCTO PROPIO HARDWARE + SOFTWARE NR - MARCADO CE

Verificacion de cableado
NRTester

Un sistema plug and play: PC con el software
NRTester, caja de electronica con las cartas
de conexion e interfaz tactil. Se conecta, se
selecciona la referencia y se verifica.

Localizacion del fallo Etiquetado automatico
La sonda resalta en pantalla el Impresion de etiqueta al finalizar
punto implicado; busqueda por un cableado correcto, con
aproximaciones sucesivas en operario, turnoy referencia.
alta tension.
PRINCIPALES APLICACIONES

N . Sector ferroviario Fabricantes de cableado
Integracion con ERP Autodiagnostico
Ordenes de fabricacion, Test en vacio, test de banda, Subconjuntos electricos Fabricacion automotriz
contadores, historico de 6rdenes e prueba de sonday deteccion de

Maquinaria industrial Aeronauticay defensa

informes exportables. cartas presentes en el equipo.




o MODELOS Y CONFIGURACIONES DOS COMPROBACIONES - TRES FORMATOS

Un equipo para cada tablero

Comprobador de continuidad Cauratension ) Comprobador de rigidez

Comprueba que las conexiones siguen su estructura Somete el cableado a alta tension para validar su
correcta punto a punto, sin cruces ni interferencias, y aislamiento segun normativa. Perfiles DC, AC 50/60 Hz
mide resistencias con tolerancia programable. y sincronizado, con rampasy corriente maxima

configurables.
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Compacto - Modular - maestro-esclavos Mini
Undnico comprobador con toda la electronica | Comprobadores esclavos distribuidos a lo largo Pantallay conexionado integrados en el propio
en un mismo bastidor, junto al PCy la pantalla del elemento a verificar —por ejemplo, los comprobador: un solo blogue, sin PC ni
del puesto. La configuracion de referencia para i vagones de un tren— comandados por un periféricos externos. Para puestos con poco
el puesto de test en taller. maestro. Evita mangueras kilométricas: la espacio o verificacion a pie de linea.

electronica va donde esta el cableado.

KPuesto fijo ) (Instalacién inmediata) <Grandes distancias> CBus CAN entre cartas> (Todo en uno) Portatil )




 COMO TRABAJAMOS

Seis pasos,

un solo proveedor

©

PASO 0T

Analisis

Visita a planta,
estudio del procesoy
definicion de
objetivos medibles.

ENTREGABLE

Informe de situacion
y alcance

S

PASO 02
Ingenieria

Oferta técnica,
diseno mecanicoy

eléctrico, seleccion
de hardware.

ENTREGABLE

Oferta técnicay
planos

(&

PASO 03
Desarrollo

Fabricacion de la
electronicay
programacion del
software de control.

ENTREGABLE

Equipo con marcado
CE

UN SOLO INTERLOCUTOR DE PRINCIPIO A FIN

El mismo equipo que analiza tu proceso es el que disena la
electronica, desarrolla el software, lo instala y lo mantiene.

®

PASO 06
Soporte técnico

PASO 04
Instalacion

PASO 05
Puesta en marcha
Mantenimiento,

actualizacionesy
asistencia local

Montaje e integracion
enlalinea, conla
menor parada

Validacion, ajuste
finoy formacion del
personal en su

posible. puesto. desde Navarra.
ENTREGABLE ENTREGABLE CONTINUO

Linea integraday Manual y formacion Conexion remota de
cableada de operarios soportey

actualizaciones




NRElectronica - LINEO  :conectanos?

Cuentanos tu proceso y

te decimos que se
puede automatizar

Visita técnica sin compromiso: analizamos tu
linea en planta y te entregamos una propuesta
con alcance, plazo y retorno estimado.

Agenda tu visita técnica —

TELEFONG®

+34 9#&1 60

EMAIL
admm@nrele

DIRECCION

Pol. Industrial
(Navarra), Espana

www.nrelectronica.cor
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